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1. Общие положения 

 

1.1. Нормативные документы для разработки ППССЗ СПО по спе-

циальности 15.02.19 Сварочное производство. 

Настоящая ОП СПО по специальности 15.02.19 Сварочное производст-

во разработана на основе федерального государственного образовательного 

стандарта среднего профессионального образования по специальности 

15.02.19 Сварочное производство, утвержденного Приказом Минпросвеще-

ния России от 30 ноября 2023 г. N 907 (далее – ФГОС СПО). 

ОП определяет рекомендованный объем и содержание среднего про-

фессионального образования по специальности 15.02.19 Сварочное произ-

водство, планируемые результаты освоения образовательной программы, 

примерные условия образовательной деятельности. 

ОП разработана для реализации образовательной программы на базе 

среднего общего образования.  

Основная профессиональная образовательная программа (далее – обра-

зовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, 

разрабатывается образовательной организацией на основе требований феде-

рального государственного образовательного стандарта среднего общего об-

разования и ФГОС СПО с учетом получаемой специальности и настоящей 

ОП СПО. 

Нормативные основания для разработки ОП: 

Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании  

в Российской Федерации»; 

Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153  

«Об утверждении Порядка разработки примерных основных образователь-

ных программ среднего профессионального образования, проведения их экс-

пертизы и ведения реестра примерных основных образовательных программ 

среднего профессионального образования»; 

 Приказ Минпросвещения России от 30 ноября 2023 г. N 907 «Об ут-

верждении федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по специальности 15.02.19 Сва-

рочное производство»; 

Приказ Министерства просвещения Российской Федерации  

от 24.08.2022 № 762 «Об утверждении Порядка организации и осуществле-

ния образовательной деятельности по образовательным программам среднего 

профессионального образования»; 

Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800  

«Об утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации  

по образовательным программам среднего профессионального образования»; 

Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390  

от 5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с 

«Положением о практической подготовке обучающихся»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федера-

ции от 3 декабря 2015 г. № 975н «Об утверждении профессионального стан-



 

дарта «Специалист сварочного производства». 

Устав ГБПОУ ЛРМК; 

Положение о текущем контроле успеваемости и промежуточной атте-

стации обучающихся ГБПОУ ЛРМК;  

Положение о государственной итоговой аттестации выпускников 

ГБПОУ ЛРМК. 
 

1.2. Нормативный срок освоения ППССЗ  

 

       Сроки получения СПО по ППССЗ в очной форме обучения и присваиваемая 

квалификация приводятся в  

                                                                                                                      Таблице 1                                   

Уровень образования, необ-

ходимый для приема на обуче-

ние по ППССЗ 

Наименование квали-

фикации базовой подго-

товки 

Срок получения СПО по 

ППССЗ базовой подготовки 

в очной форме обучения  

среднее общее образование 
Техник 

2 года 10 месяцев 

основное общее образование 3 года 10 месяцев  



 

2. Характеристика профессиональной деятельности выпускников и требо-

вания к результатам освоения  ППССЗ по специальности  15.02.19 Сварочное 

производство 

 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной про-

граммы: техник. 

При разработке образовательной программы организация устанавлива-

ет направленность, которая соответствует специальности в целом. 

Получение образования по специальности допускается только  

в профессиональной образовательной организации или образовательной ор-

ганизации высшего образования. 

Формы обучения: очная, очно-заочная, заочная. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего об-

щего образования по квалификации: техник – 4464 академических часов.  

Срок получения образования по образовательной программе, реали-

зуемой на базе среднего общего образования по квалификации: техник – 2 

года 10 месяцев. 

Объем программы по освоению программы среднего профессиональ-

ного образования на базе основного общего образования с одновременным 

получением среднего общего образования: 5940 академических часов, со 

сроком обучения 3 года 10 месяцев.  
 

3.1. Область профессиональной деятельности выпускников: 16 Строи-

тельство и жилищно-коммунальное хозяйство, 27 Металлургическое произ-

водство, 28 Производство машин и оборудования,  40 Сквозные виды про-

фессиональной деятельности и другие области профессиональной деятельно-

сти и (или) сферы профессиональной деятельности при условии соответствия 

уровня их образования и полученных компетенций требованиям к квалифи-

кации работника. 

3.2. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям  

и присваиваемой квалификации: 
 

Наименование видов деятельности Наименование профессиональных модулей 

1 2 

Виды деятельности  

Подготовка и осуществление технологиче-

ских процессов изготовления сварных кон-

струкций 

ПМ.01 Подготовка и осуществление 

технологических процессов изготовления 

сварных конструкций 

Разработка технологических процессов и 

проектирование изделий 

ПМ.02 Разработка технологических 

процессов и проектирование изделий 

Контроль качества сварочных работ ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

Организация и планирование работ на сбо-

рочно-сварочном участке 

ПМ.04 Организация и планирование работ 

на сборочно-сварочном участке 



 

Освоение видов работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, 

должностям служащих 

- 

  

Обучающиеся, осваивающие образовательную программу, осваивают 

профессию рабочего, должность служащего (одну или несколько) в соответ-

ствии с перечнем профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение.  

 
Виды деятельности Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения 

компетенции 

Подготовка и осуще-

ствление технологи-

ческих процессов из-

готовления сварных 

конструкций 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 1.1. 

Выбирать методы, способы и 

приемы сборки и сварки конст-

рукций с учетом условий про-

изводства. 

 

 

 

Навыки: применения 

различных методов, способов и 

приемов сборки и сварки 

конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

Умения:  

выбирать рациональный спо-

соб сборки и сварки конструк-

ции;  

выбирать оптимальную техно-

логию соединения или обра-

ботки конкретной конструкции 

или материала; использовать 

типовые методики выбора па-

раметров сварочных техноло-

гических процессов;  

устанавливать режимы сварки; 

рассчитывать нормы расхода 

основных и сварочных мате-

риалов для изготовления свар-

ного узла или конструкции;  

читать рабочие чертежи свар-

ных конструкций; подготавли-

вать кромки материала в соот-

ветствии со спецификациями и 

требованиями чертежей 

Знания:  
технологический процесс под-

готовки деталей под сборку и 

сварку; основы технологии 

сварки и производства сварных 

конструкций; 

методику расчетов режимов 

ручных и механизированных 

способов сварки; 

основные технологические 

приемы сварки и наплавки ста-

лей, чугунов и цветных метал-

лов; 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

технологию изготовления 

сварных конструкций различ-

ного класса;  

способы подготовки кромок 

соединения под сварку 

ПК 1.2.  

Выполнять техническую подго-

товку производства сварных 

конструкций. 

 

 

 

 

 

 

 

Навыки: технической подго-

товки производства сварных 

конструкций 

Умения:  

определять условия выполне-

ния сварочных работ в соот-

ветствии с технологической 

документацией по сварочному 

производству; 

организовать рабочее место 

сварщика в соответствии с 

технологическим процессом и 

условиями производства; 

обеспечивать рациональное 

использование производствен-

ных площадей, оборудования, 

оснастки и инструмента 

Знания:  

виды сварочных участков; 

оборудование сварочных по-

стов;  

требования к организации ра-

бочего места, его безопасному 

содержанию и экологичности 

ПК 1.3.  

Выбирать основные и свароч-

ные материалы, оборудование, 

приспособления и инструменты 

для обеспечения производства 

сварных соединений с задан-

ными свойствами. 

 

Навыки: выбора основных и 

сварочных материалов обору-

дования, приспособлений и 

инструментов для обеспечения 

производства сварных соеди-

нений с заданными свойствами 

Умения:  

анализировать требования кон-

структорской, технологиче-

ской и нормативной докумен-

тации по сварочному произ-

водству; 

настраивать сварочное обору-

дование в соответствии с ре-

комендациями производителя 

Знания:  

виды сварочного оборудова-

ния, технические характери-

стики, устройство, принцип 

работы и правила эксплуата-

ции;  

источники питания 

ПК 1.4. Обеспечивать необхо- Навыки: хранения и исполь-



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

димые условия хранения и ис-

пользования основных и сва-

рочных материалов, исправное 

состояние сварочного оборудо-

вания, оснастки и инструмента. 

 

зования основных и сварочных 

материалов, сварочного обору-

дования, оснастки и инстру-

мента 

Умения:  

обеспечивать выполнение не-

обходимых условий хранения 

и использования основных и 

сварочных материалов; 

обеспечивать исправное со-

стояние сварочного оборудо-

вания , оснастки и инструмента 

Знания:  

требования, предъявляемые к 

основным и сварочным мате-

риалам, условиям их транспор-

тировки, хранения и выдачи; 

требования, предъявляемые к 

сварочному оборудованию, 

оснастке и инструменту, пра-

вила обслуживания 

Разработка техноло-

гических процессов и 

проектирование изде-

лий 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 2.1.  

Выполнять проектирование 

технологических процессов 

производства сварных конст-

рукций с заданными свойства-

ми. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Навыки: проектирования тех-

нологических процессов про-

изводства сварных конструк-

ций с заданными свойствами 

Умения:  

пользоваться нормативной до-

кументацией и справочной ли-

тературой для производства 

сварных изделий с заданными 

свойствами; 

читать чертежи сварных кон-

струкций; 

разрабатывать маршрутные и 

операционные технологиче-

ские процессы;  

анализировать конструктивно-

технологические свойства 

сварных конструкций исходя 

из условий эксплуатации и 

служебного назначения конст-

рукций; 

проводить технологический 

контроль конструкторской до-

кументации с выработкой ре-

комендаций по повышению 

технологичности свариваемой 

конструкции 

Знания:  

основы проектирования техно-

логических процессов и техно-

логической оснастки для свар-



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ки, пайки и обработки метал-

лов; 

условия эксплуатации, слу-

жебное назначение и конст-

руктивно-технологические 

признаки сварных конструк-

ций; 

правила отработки сварной 

конструкции на  

технологичность 

ПК 2.2.  

Выбирать вид и параметры ре-

жимов обработки материала с 

учетом применяемой техноло-

гии. 

 

Навыки: выполнения расчетов 

и конструирования сварных 

соединений и конструкций 

Умения:  

составлять схемы основных 

сварных соединений; 

проектировать различные виды 

сварных швов; 

составлять конструктивные 

схемы металлических конст-

рукций различного назначения; 

производить обоснованный 

выбор металла для сварных 

металлоконструкций; 

производить расчеты сварных 

соединений на различные виды 

нагрузки 

Знания:  

методику прочностных расче-

тов сварных конструкций об-

щего назначения; 

закономерности взаимосвязи 

эксплуатационных характери-

стик свариваемых материалов 

с их составом, 

состоянием, технологическими 

режимами, условиями  экс-

плуатации сварных конструк-

ций; 

классификацию сварных кон-

струкций; 

типы и виды сварных соедине-

ний и сварных швов; 

классификацию нагрузок на 

сварные соединения; 

методику расчета и проекти-

рования единичных и унифи-

цированных технологических 

процессов обработки деталей 

ПК 2.3.  

Осуществлять технико-

Навыки: осуществления тех-

нико-экономического обосно-

вания выбранного технологи-



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

экономическое обоснование 

выбранного технологического 

процесса. 

 

ческого процесса 

Умения:  

проводить технико-

экономическое сравнение ва-

риантов технологического 

процесса 

Знания:  

методы обеспечения эконо-

мичности и безопасности про-

цессов сварки и обработки ма-

териалов 

ПК 2.4.  

Оформлять конструкторскую, 

технологическую и техниче-

скую документацию в соответ-

ствии с нормативными доку-

ментами. 

 

Навыки: оформления конст-

рукторской, технологической и 

технической документации в 

соответствии с действующими 

нормативными документами 

Умения:  

оформлять техническое зада-

ние на проектирование техно-

логической оснастки; 

оформлять изменения в техно-

логической документации для 

корректировки технологиче-

ских режимов и параметров 

сварки 

Знания:  

правила разработки и оформ-

ления технического задания на 

проектирование технологиче-

ской оснастки; 

состав ЕСТД; 

правила и порядок внесения 

изменений в техническую 

документацию 

ПК 2.5.  

Осуществлять разработку и 

оформление графических, вы-

числительных и проектных ра-

бот с использованием систем 

автоматизированного проекти-

рования 

Навыки: разработки и оформ-

ления графических, вычисли-

тельных и проектных работ с 

использованием систем авто-

матизированного проектирова-

ния 

Умения:  

использовать функциональные 

возможности систем автомати-

зированного проектирования 

при разработке и оформлении 

графических, вычислительных 

и проектных работ, анализиро-

вать проектные решения 

Знания:  

основы автоматизированного 

проектирования технологиче-

ских процессов обработки де-



 

талей 

Контроль качества 

сварочных работ 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 3.1.  

Определять причины, приво-

дящие к образованию дефектов 

в сварных соединениях 

Навыки: определения причин, 

приводящих к образованию 

дефектов в сварных соедине-

ниях 

Умения:  

производить внешний осмотр, 

определять наличие основных 

дефектов 

Знания:  

способы получения сварных 

соединений; 

основные дефекты сварных 

соединений и причины их воз-

никновения;  

причины возникновения внут-

ренних напряжений и дефор-

маций в свариваемых изделиях 

ПК 3.2.  

Обоснованно выбирать методы, 

оборудование, аппаратуру и 

приборы для контроля метал-

лов и сварных соединений 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Навыки: обоснованного вы-

бора методов, оборудования, 

аппаратуры и приборов для 

контроля металлов и сварных 

соединений 

оформления документации по 

контролю качества сварки; 

предупреждения, выявления и 

устранения дефектов сварных 

соединений и изделий для по-

лучения качественной продук-

ции; 

использования методов, обо-

рудования, аппаратуры и при-

боров для контроля металлов и 

сварных соединений 

Умения:  

выбирать метод контроля ме-

таллов и сварных соединений, 

руководствуясь условиями ра-

боты сварной конструкции, ее 

габаритами и типами сварных 

соединений; 

заполнять документацию по 

контролю качества сварных 

соединений; 

производить измерение основ-

ных размеров сварных швов с 

помощью универсальных и 

специальных инструментов, 

шаблонов и контрольных при-

способлений; 

определять качество сборки и 

прихватки наружным осмот-



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ром и обмером; 

проводить испытания на 

сплющивание и ударный раз-

рыв образцов из сварных швов; 

выявлять дефекты при метал-

лографическом контроле; 

обеспечивать исправное со-

стояние средств контроля; 

применять методы и приемы 

устранения дефектов сварных 

изделий и конструкций 

Знания:  

способы контроля качества 

сварочных процессов и свар-

ных соединений; 

методы неразрушающего кон-

троля сварных соединений; 

методы контроля с разрушени-

ем сварных соединений и кон-

струкций; 

оборудование для контроля 

качества сварных соединений; 

требования, предъявляемые к 

контролю качества металлов и 

сварных соединений различ-

ных конструкций; 

контрольно-измерительные 

приборы и аппаратура и пра-

вила их применения; 

способы устранения дефектов 

сварных соединений; 

способы контроля качества 

сварочных процессов и свар-

ных соединений; 

методы неразрушающего кон-

троля сварных соединений; 

методы контроля с разрушени-

ем сварных соединений и кон-

струкций; 

оборудование для контроля 

качества сварных соединений; 

требования, предъявляемые к 

контролю качества металлов и 

сварных соединений различ-

ных конструкций; 

контрольно-измерительные 

приборы и аппаратура и пра-

вила применения и поверки; 

требования нормативно-

технической документации к 

оформлению приемо-

сдаточной документации на 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

изготовленную сварную кон-

струкцию и выполненные сва-

рочные работы 

ПК 3.4.  

Разрабатывать меры по преду-

преждению и устранению де-

фектов сварных соединений и 

изделий. 

 

Навыки: разработки меро-

приятий по предупреждению 

дефектов сварных соединений 

Умения: 

разрабатывать профилактиче-

ские мероприятия по преду-

преждению дефектов сварных 

соединений и конструкций 

Знания:  

организационные и техниче-

ские мероприятия по преду-

преждению дефектов сварных 

соединений: 

меры их предупреждения 

внутренних напряжений и де-

формаций в свариваемых изде-

лиях 

Организация и плани-

рование работ на сбо-

рочно-сварочном уча-

стке 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 4.1.  

Осуществлять текущее и пер-

спективное планирование про-

изводственных работ 

Навыки: текущего и перспек-

тивного планирования произ-

водственных работ 

Умения:  

разрабатывать текущую и пер-

спективную планирующую до-

кументацию производствен-

ных работ на сварочном участ-

ке 

Знания:  

методы планирования и орга-

низации производственных ра-

бот; 

правила постановки производ-

ственных задач 

ПК 4.2. Производить техноло-

гические расчеты на основе 

нормативов технологических 

режимов, трудовых и матери-

альных затрат 

 

 

 

 

Навыки: выполнения техно-

логических расчетов на основе 

нормативов технологических 

режимов, трудовых и матери-

альных затрат 

Умения:  

определять трудоемкость сва-

рочных работ; 

производить технологические 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

расчеты, расчеты трудовых и 

материальных затрат;  

рассчитывать нормы времени 

заготовительных, слесарно-

сборочных, сварочных и газо-

пламенных работ 

Знания: 

тарифную систему нормирова-

ния труда; 

нормативы затрат труда на 

сварочном участке; 

нормативы технологических 

расчетов, трудовых и матери-

альных затрат; 

методику расчета времени за-

готовительных, слесарно-

сборочных, сварочных и газо-

пламенных работ, нормативы 

затрат труда на сварочном уча-

стке; 

нормативную документацию и 

справочную литературу для 

выбора материалов, техноло-

гических режимов, оборудова-

ния, оснастки, контрольно-

измерительных средств 

ПК 4.3.  

Разрабатывать предложения по 

повышению эффективности 

производства. 

 

Навыки: применения методов 

и приемов организации труда, 

эксплуатации оборудования, 

оснастки, средств механизации 

и автоматизации для повыше-

ния эффективности производ-

ства 

Умения:  

проводить планово-

предупредительный ремонт 

сварочного оборудования; 

анализировать результаты 

производственной деятельно-

сти с выработкой рекоменда-

ций по повышению эффектив-

ности производства; 

формировать рабочие задания 

и инструкции к ним в соответ-

ствии с производственными 

задачами;  

рассчитывать показатели, ха-

рактеризующие эффективность 

производства 

Знания:  

принципы координации произ-

водственной деятельности; 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

формы организации сварочных 

работ; 

основные нормативные доку-

менты, регламентирующие 

проведение сварочно-

монтажных работ; 

показатели, характеризующие 

эффективность  производства; 

принципы и методы бережли-

вого производства 

ПК 4.4.  

Организовывать ремонт и тех-

ническое обслуживание  

сварочного оборудования  

Навыки: организации ремонта 

и технического обслуживания 

сварочного производства по 

Единой системе планово- пре-

дупредительного ремонта 

Умения:  

составлять графики ППР обо-

рудования сварочного произ-

водства; 

оформлять приемо-сдаточную 

документацию 

Знания: 

систему планирования техни-

ческого обслуживания, теку-

щего и капитального ремонтов; 

организационно-технические 

мероприятия по техническому 

обслуживанию и ремонту обо-

рудования сварочного произ-

водства; порядок проведения 

проверок и приемо-сдаточных 

испытаний сварочного обору-

дования 

ПК 4.5.  

Обеспечивать безопасные ус-

ловия труда и профилактику 

травматизма на сборочно-

сварочном участке. 

 

Навыки: обеспечения безо-

пасных условий труда и про-

филактики травматизма на 

участке сварочных работ 

Умения:  

разрабатывать мероприятия по 

обеспечению безопасных ус-

ловий труда на участке сва-

рочных работ 

Знания:  

методы и средства защиты от 

опасностей технических сис-

тем и технологических процес-

сов 

 



 

3. Документы, определяющие содержание и организацию образовательного 

процесса 

3.1. Учебный  план (Приложение 1) 

3.2. Календарный учебный график (Приложение 2) 

3.3.Рабочие программы дисциплин общего гуманитарного и 

социально-экономического цикла (аннотации)  
 

 



 

 

3.4. Программы учебной и производственной практики 

Учебная практика и производственная практика (по профилю специальности) про-

водятся образовательным учреждением при освоении студентами профессиональных 

компетенций в рамках профессиональных модулей и могут реализовываться как кон-

центрированно в несколько периодов, так и рассредоточено, чередуясь с теоретиче-

скими занятиями в рамках профессиональных модулей. 

Производственная практика проводится в организациях, направление деятельно-

сти которых соответствует профилю подготовки обучающихся. Аттестация по ито-

гам практики осуществляется на основе оценки решения обучающимися задач прак-

тики, отзыва руководителей практики об уровне его знаний и квалификации. По ре-

зультатам аттестации выставляется оценка: «отлично», «хорошо», «удовлетворитель-

но», «зачет», «не зачет». Оценка по практике вносится в приложение к диплому. 

Цель учебной практики - углубление знаний и приобретение необходимых прак-

тических навыков при освоении обучающимися профессиональных компетенций в 

рамках профессиональных модулей. 

Цель производственной практики - закрепление теоретических знаний, полу-

ченных студентами в процессе изучения профессиональных модулей, а также сбор, 

систематизация и обобщение практического материала в т.ч. для использования в вы-

пускной квалификационной работе.  

Задачами преддипломной практики являются изучение нормативных и методиче-

ских материалов, фундаментальной и периодической литературы по вопросам, разраба-

тываемым студентом в выпускной квалификационной работе (дипломной работе); ана-

лиз деятельности организации по направлению, соответствующему теме дипломной 

работы; разработка рекомендаций по ее совершенствованию. 

Базами производственной и преддипломной практики являются предприятия, осу-

ществляющие технологические процессы производства сварных конструкций. 

Студенты проходят практику по направлению колледжа на основе договоров с 

предприятиями, организациями. 

В процессе прохождения практики студенты находятся на рабочих местах и вы-

полняют часть обязанностей штатных работников, как внештатные работники, а при 

наличии вакансии практикант может быть зачислен на штатную должность с выплатой 

заработной платы. Зачисление студента на штатные должности не освобождает их от 

выполнения программы практики. 

 

3.4.1. Программа учебной практики (Приложение 6) 

3.4.2. Программа производственной практики (Приложение 7) 

3.4.3. Программа производственной (преддипломной) практики (Приложение 

7) 



 

4. Требования к условиям реализации программы подготовки специали-

стов среднего звена 

Максимальный объем аудиторной учебной нагрузки в очной форме обучения 

составляет 36 академических часов в неделю. 

Общая продолжительность каникул в учебном году должна составлять 8 - 11 

недель, в том числе не менее 2-х недель в зимний период. 

Выполнение курсового проекта (работы) рассматривается как вид учебной дея-

тельности по дисциплине (дисциплинам) профессионального учебного цикла и 

(или) профессиональному модулю (модулям) профессионального учебного цикла и 

реализуется в пределах времени, отведенного на ее (их) изучение. 

Дисциплина "Физическая культура" предусматривает еженедельно 2 часа обя-

зательных аудиторных занятий и 2 часа самостоятельной работы (за счет различ-

ных форм внеаудиторных занятий в спортивных клубах, секциях). 

Образовательная организация имеет право для подгрупп девушек использовать 

часть учебного времени дисциплины "Безопасность жизнедеятельности" (48 часов), 

отведенного на изучение основ военной службы, на освоение основ медицинских 

знаний. 

Получение СПО на базе основного общего образования осуществляется с одно-

временным получением среднего общего образования в пределах ППССЗ. В этом 

случае ППССЗ, реализуемая на базе основного общего образования, разрабатыва-

ется на основе требований соответствующих федеральных государственных обра-

зовательных стандартов среднего общего образования и СПО с учетом получаемой 

специальности СПО. 

Срок освоения ППССЗ в очной форме обучения для лиц, обучающихся на базе 

основного общего образования, увеличивается на 52 недели из расчета: 

- теоретическое обучение (при обязательной учебной нагрузке 36 часов  

в неделю)                                                                                                                        39 

нед 

- промежуточная аттестация                                                                                     2 

нед 

- каникулы                                                                                                                11 

нед. 

 

Консультации для обучающихся по очной и очно-заочной формам обучения 

предусматриваются образовательной организацией из расчета 4 часа на одного 

обучающегося на каждый учебный год, в том числе в период реализации образова-

тельной программы среднего общего образования для лиц, обучающихся на базе 

основного общего образования. Формы проведения консультаций (групповые, ин-

дивидуальные, письменные, устные) определяются образовательной организацией. 

В период обучения с юношами проводятся учебные сборы.  

Практика является обязательным разделом ППССЗ. Она представляет собой 

вид учебной деятельности, направленной на формирование, закрепление, развитие 

практических навыков и компетенции в процессе выполнения определенных видов 

работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. При реализации 

ППССЗ предусматриваются следующие виды практик: учебная и производствен-

ная. 

Производственная практика состоит из двух этапов: практики по профилю спе-

циальности и преддипломной практики. 



 

Учебная практика и производственная практика (по профилю специальности) 

проводятся образовательной организацией при освоении обучающимися профес-

сиональных компетенций в рамках профессиональных модулей и могут реализовы-

ваться как концентрированно в несколько периодов, так и рассредоточено, череду-

ясь с теоретическими занятиями в рамках профессиональных модулей. 

Цели и задачи, программы и формы отчетности определяются образовательной 

организацией по каждому виду практики. 

Производственная практика должна проводиться в организациях, направление 

деятельности которых соответствует профилю подготовки обучающихся. 

Аттестация по итогам производственной практики проводится с учетом (или на 

основании) результатов, подтвержденных документами соответствующих органи-

заций. 

Реализация ППССЗ по специальности должна обеспечиваться педагогическими 

кадрами, имеющими высшее образование, соответствующее профилю преподавае-

мой дисциплины (модуля). Опыт деятельности в организациях соответствующей 

профессиональной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих 

за освоение обучающимся профессионального учебного цикла. Преподаватели по-

лучают дополнительное профессиональное образование по программам повышения 

квалификации, в том числе в форме стажировки в профильных организациях не 

реже 1 раза в 3 лет. 

ППССЗ должна обеспечиваться учебно-методической документацией по всем 

дисциплинам, междисциплинарным курсам и профессиональным модулям ППССЗ. 

Внеаудиторная работа должна сопровождаться методическим обеспечением и 

обоснованием расчета времени, затрачиваемого на ее выполнение. 

Реализация ППССЗ должна обеспечиваться доступом каждого обучающегося к 

базам данных и библиотечным фондам, формируемым по полному перечню дисци-

плин (модулей) ППССЗ. Во время самостоятельной подготовки обучающиеся 

должны быть обеспечены доступом к сети Интернет. 

Каждый обучающийся должен быть обеспечен не менее чем одним учебным 

печатным и/или электронным изданием по каждой дисциплине профессионального 

учебного цикла и одним учебно-методическим печатным и/или электронным изда-

нием по каждому междисциплинарному курсу (включая электронные базы перио-

дических изданий). 

Библиотечный фонд должен быть укомплектован печатными и/или электрон-

ными изданиями основной и дополнительной учебной литературы по дисциплинам 

всех учебных циклов, изданными за последние 5 лет. 

Библиотечный фонд помимо учебной литературы должен включать официаль-

ные, справочно-библиографические и периодические издания в расчете 1 - 2 экзем-

пляров на каждых 100 обучающихся. 

Каждому обучающемуся должен быть обеспечен доступ к комплектам библио-

течного фонда, состоящим не менее чем из 3 наименований российских журналов. 

Образовательная организация должна предоставить обучающимся возможность 

оперативного обмена информацией с российскими образовательными организа-

циями, иными организациями и доступ к современным профессиональным базам 

данных и информационным ресурсам сети Интернет. 

Прием на обучение по ППССЗ за счет бюджетных ассигнований федерального 

бюджета, бюджетов субъектов Российской Федерации и местных бюджетов явля-

ется общедоступным, если иное не предусмотрено. Финансирование реализации 



 

ППССЗ должно осуществляться в объеме не ниже установленных государственных 

нормативных затрат на оказание государственной услуги в сфере образования для 

данного уровня. 

Образовательная организация, реализующая ППССЗ,  должна располагать ма-

териально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов лаборатор-

ных работ и практических занятий, дисциплинарной, междисциплинарной и мо-

дульной подготовки, учебной практики, предусмотренных учебным планом обра-

зовательной организации. Материально-техническая база должна соответствовать 

действующим санитарным и противопожарным нормам. 

Перечень кабинетов, лабораторий, мастерских и других помещений 

Кабинеты: 

- гуманитарных и социально-экономических дисциплин; 

- математики; 

- инженерной графики; 

- информатики и информационных технологий; 

- экономики отрасли, менеджмента и правового обеспечения профессиональ-

ной деятельности; 

- экологических основ природопользования, безопасности жизнедеятельности и 

охраны труда; 

- расчѐта и проектирования сварных конструкций; 

- технологии электрической сварки плавлением; 

- метрологии, стандартизации и сертификации; 

Лаборатории: 

- технической механики; 

- материаловедения; 

- испытания материалов и контроля качества сварных соединений. 

Мастерские: 

- слесарная; 

- сварочная. 

Полигоны: 

- сварочный полигон. 

Тренажѐры: 

- мало амперный дуговой тренажѐр сварщика МДТС-05 

 

Спортивный комплекс: 

- спортивный зал; 

- открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий; 

- стрелковый тир (в любой модификации, включая электронный) или место для 

стрельбы. 

Залы: 

- библиотека, читальный зал с выходом в сеть Интернет; 

- актовый зал. 

Реализация ППССЗ должна обеспечивать: 

- выполнение обучающимися лабораторных работ и практических занятий, 

включая как обязательный компонент практические задания с использованием пер-

сональных компьютеров; 

- освоение обучающимися профессиональных модулей в условиях созданной 

соответствующей образовательной среды в образовательной организации в зави-



 

симости от специфики вида деятельности. 

При использовании электронных изданий образовательная организация должна 

обеспечить каждого обучающегося рабочим местом в компьютерном классе в со-

ответствии с объемом изучаемых дисциплин. 

Образовательная организация должна быть обеспечена необходимым комплек-

том лицензионного программного обеспечения. 

Реализация ППССЗ осуществляется образовательной организацией на государ-

ственном языке Российской Федерации. 



 

5. Оценка результатов освоения программы подготовки  

специалистов среднего звена 

 

5.1. Контроль и оценка достижений обучающихся 

Оценка качества освоения ППССЗ включает текущий контроль успеваемости, 

промежуточную и государственную итоговую аттестации обучающихся. 

Конкретные формы и процедуры текущего контроля успеваемости, промежу-

точной аттестации по каждой дисциплине и профессиональному модулю разраба-

тываются образовательной организацией самостоятельно и доводятся до сведения 

обучающихся в течение первых двух месяцев от начала обучения.  

Для аттестации обучающихся на соответствие их персональных достижений 

поэтапным требованиям ППССЗ (текущий контроль успеваемости и промежуточ-

ная аттестация) сформирован фонд оценочных средств, позволяющий оценить 

умения, знания, практический опыт и освоенные компетенции. 

Фонд оценочных средств для промежуточной и государственной итоговой ат-

тестации разработан и утвержден ГБОУ СПО «ЛРМК», после предварительного 

положительного заключения работодателей. 

Оценка качества подготовки обучающихся и выпускников осуществляется в 

двух основных направлениях: 

- оценка уровня освоения дисциплин; 

- оценка компетенций обучающихся. 

Для юношей предусматривается оценка результатов освоения основ военной 

службы. 

К государственной итоговой аттестации допускается обучающийся, не имею-

щий академической задолженности и в полном объеме выполнивший учебный план 

или индивидуальный учебный план.  

Государственная итоговая аттестация включает демонстрационный экзамен и 

подготовку и защиту выпускной квалификационной работы, дипломной работы. 

Тематика ВКР соответствует содержанию профессиональных модулей. 

 



 

5.2. Организация  итоговой государственной  аттестации выпускников 

 

5.3. Порядок выполнения и защиты выпускной квалификационной рабо-

ты 
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